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Otimizacao de laticinios, reduzindo os
“tracos” de carbono
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Unidade de Turbidez Formazina

FTU=NTU=FNU

4000 3000 2000 1000 500

SATRON 96019 2

instruments



EE—

L Enanstres Backscattering = Refleccdo

Agua = 4 mA Leite = 20 mA
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Satron VOM - Sensor Otico

Principio de funcionamento com retro espelhamento
(backscattering)
Range de Medic¢do: 0-1000-5000FTU

> Agua..creme

> Intensidade do Led: 375...1100+nm

> Ampla selecao de conexdes de processo.

CERTIFICADOS EHEDG & 3A

AplicacOes
> Separacdo de Fase do Produto / Agua ou
Produto / Produto
»  Monitoramento de Gordura
»  Controle de vazamento
»  Valvulas / Bombas
»  Trocador de Calor
>  Filtros
»> Monitoramento de Efluentes

» CIP (Clean In Process) 1969019 .
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Opcoes de Involucro

AEENGINSTREL
ENGEMATIC

19.6.2019

5



Monitoramento de Efluentes
VOM NRT #7

A analise das aguas residuais fornece informacdes importantes sobre a eficiéncia do laticinio. Uma
resposta rapida no caso de um problema pode economizar muito dinheiro em questao de segundos.
Problemas como vazamento de creme ou valvulas de leite, vazamento de caminhdes de leite ou algum

outro problema simples ainda desconhecido pelo operador de area.

Demanda de oxigénio quimico / ppm
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Controle de Contaminacdo de Agua Fria

Uma possivel alterag¢do nos trocadores de calor pode levar a um vazamento do produto e a
contaminacao total do tanque de armazenamento. O sensor de reflexao Satron VOM
detectara a contaminacao em tempo real, com isto o operador pode detectar rapidamente
o problema e contornar a situacao, sanando o problema sem onerar demasiadamente
devido a este ocorrido.
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Monitoramento on-line de leite desnatado
VOM #7

VOM calibracao: 2 pontos (agua 0%, Leite Total 100%)
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po 80 / » Range de Medicao
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Monitoramento On-Line de gordura VOM #9

SATRON VOM
SENSOR DE

TURBIDEZ

CREME
Tanque de
Armazenamento
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O que e CIP?

CIP = Clean In Place (Limpeza no Local)

« Método de limpeza das superficies interiores de tubos, vasos, conexdes de
processo, sem desmontagem. (Este método iniciou em 1950)

« O CIP ocorre direto apds o processo ou entre dois ciclos de producao diferentes.

e ALCALINA, dissolvendo as proteinas e atuando como bactericidas (Hidroxido de sédio). O
produto reage com os depdsitos de gordura.

e ACIDO, ORGANICO e INORGANICO removem quaisquer depdsitos de sais crostosos que
possam ter se formado em superficies aquecidas dentro do sistema. Acido Nitrico e Acido
Fosforico.

e Acidos diferentes destes poderdo causar problemas de corrosdo no sistema.

AEENGINSTREL
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AEENG.NSTREL Tempo Real de CIP
ENGEMATIC .
Monitorando com VOM #

- Menos uso de agua de enxague ~
- Reducgao do uso de fluidos caros para CIP | I

- Ciclos CIP mais curtos, deixando um tempo valioso para aumentar a produg¢ao
- Menor custo no produto final (leite)

- Economia de energia

- Dados reais sobre o desempenho do sistema CIP para registros de qualidade

- Retorno instantaneo dos problemas como derramamentos ou vazamentos

SAmon 19.6.2019 11

instruments




—

CIP-PRE RINSE (CIP Pré Lavador)
Monitorando com VQI\/I 6
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Por que o turbidimetro é melhor do que o condutivimetro?

A diferenca na condutividade entre a agua da torneira e as solugdes de limpeza torna os medidores
de condutividade, praticos para controlar a concentragao quimica e a separacao de fases nas linhas
CIP. Enquanto a condutividade pode detectar uma mudanca de 0,1% na concentragao de produtos

quimicos / 4gua, ela é limitada na deteccdo de residuos de leite da dgua ou de produtos quimicos
devido:

1. A condutividade do leite é relativamente préxima da agua.

2. Tanto os residuos de leite como a dgua reduzirao a condutividade da fase quimica da CIP.

O turbidimetro pode detectar

Leite ou outros produtos no primeiro enxague.

Até 10 ppm de leite em produtos quimicos de limpeza.
Residuos quimicos no enxague final.
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PRE-RINSE ALKALINE PHASE INTERMEDIATE ACID PHASE FINAL RINSE
=t > ¢ » 4+ < > ¢ =
First run after clean
Alkaline & Acid. By
time the turbidity will
increase.
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VOM Turbidity

F"’i- device

Cutlet
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Ll Eensrer | iheza Automatica

= Totalmente automatizado, controlado pelo analisador VO
= Valvula solendide AISI316L

= PLUG and PLAY, (230VCA e Pressao de 6 bar)

= Possivel adicionar aos sensores existentes

= Sonda IP68 remota com cabo de até 40 metros

= Durante a Limpeza automatica, as saidas sdo congeladas

automaticamente
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Al Absorco

Transparente =4 mA Nao transparente = 20 mA
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Satron VOD & VOF Sensores Oticos

»  Principio de funcionamento de acordo com a
absorcao
> Range de Medic¢édo 0-50-1500 FTU
> Intensidade do Led 375...1100nm
» Comprimento 6tico 10...65mm
> Ampla selecéo de conexao ao processo

Fy 7
g A > Aplicagdes:
> “Limpeza’ Separacéo de Fase Produto/Agua—
ou- Produto/produto
> Deteccao de gotas de leite
»  CIP produtos quimicos
» Monitoragéo de vazamento

= >  Filtros, etc.

AEENGINSTREL
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Condensado de soro de leite

A agua da vaca pode ser reutilizada sob algumas condi¢cdes. O medidor de
turbidez Satron VOD determinara a quantidade de sélidos suspensos no fluido. '

VOD Absorption
device
\/
Forward flow valve
Supply from —
condensate N
reclamation system - Water out to CIP

Flush

lerain Valve

SATRON
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Instalacao com Valvula de Bloqueio Tipo Esfera
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21



Operacao com Software VoAdvisor

£ Start Window

VOAdvisor software + HP-2133 Mini-Note PC + Si-Tool Hart-modem, package for SATRON turbidity transmitters

Contiguation | Becorder
Coreebinil]| ===

Program State

Program settings | User Info Fitmware updating
Veson 100 Due 512 Start Window e

Ed Selection window for 140 functions

ok

E Calibration

5= %]
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Upload values from transmitter |

Range settings et range with 2.. 16 samples v

Urit selection [5; =

Somple points count [ <]
Transter function l—_IU"Eﬂ’ =

Calibration with 2... 16 points

1. Select used sample points count. 2... 16 (first point = 4 mA, last point = 20 mA).
2. Put sensor into the knowing sample fluid, give sample value to the ‘Display value® column in the first row.
3. Click 'Meas. 1" -button. When reading is accepted. stop measurement by clicking "Meas1* button again.
4. Make same actions with all follow samples/rows.

5. When all measurements are done and all sample values are given to the table, click Apply™ buttons.

6. Click finally 'Download values to transmitter'- button.

VO transmitter
Connectar 1 Pin No.

Automation system

2 loull lsigl IN

3
oo

Corectar 2 Pin Mo,

i

1.Digln  Dig Out
e
2 Dighut Digln
o
-

3la2  lsigN

1. Select functions for pins of connector 2

2. When fucnctions for all pins are
\U/ selected. set parameters for each pins
Pin 1
‘i Digital Input 1 i w]— SetparametersforPin1
Pin2
] Digital Output 2 w7 St paremetersfor Fin 2
Pin 3
[1out2 | setpammetarsforpin 3
Pin 4

{Commonfor /0

‘“lv Connected o the ransmitter case

Connector 1 for lout 1

Connector 2 oV loutl and power supply

for1/0

Measwe  AD value  Display value Output
AD-unit % \ mA Display Output | Dutput

Meas 1 910.7365| 0) 4 value mA %

Meas.2 | 3463544 T00] 0 100 20.0 | 100

18.4 90

16.8 80

15.2 70

136 60

120 50

10.4 40

88 30

72 20

5.6 10

[ Rpply il 910.7365 463,544 0 !

Download values to transmitter | AD value

El Recorder window

o | s | e |

C
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Print windowe |

Pmax | 4461321 |UISER 20080615 15:23:09 § Tmax 235
Prin 101.363% |USER 20080615 15:23:33 | Tmin 235
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%

Upper Scale
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C [ 03065152258 pan var | o
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Aplicacao

* Separacao de Fase

ao

* Otimizacao (Pre-rinse) Lavagem

*  CIP Controle On Line

~

- COD / Monitorando Aguas Residuais
Monitoramento da linha de
maquinas de embalagem VOM7

* Osmose Reversa

de Instalac

« Ultrafiltracao

g « Separacao de fases do soro

C - Permeacdo / Retencao

<2 - Derramamento Agua Refrigerante
'-8 * Monitoracao da Nata do Leite

nq:) * Monitoracao do Creme
SATRON

instruments

Sensor

VOM6
VOM6
VOM6

VOM7

VOM7
VOD2/3/4
VOD3/4
VOD2/3/4
VOD2/3/4
VOMS6 ou VOF7
VOM9

VOM9

Usuarios:

Todos Produtores de Laticinios

——
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“ GROUPE * (’ TR ¥ T
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PKESIDENT f. & savencia

FROMAGE & DAIRY glanbia
Todos Produtos de Sucos e Bebidas
2 ut||;f(7l w ' FruityKing

= Monitoramento da linha de

maquinas de embalagem VOD7
= COD / Monitoracdo Aguas Residuais (Efluentes)

Todos produtos de cervejas:

LAITIAN
owr

= Turbidez da cerveja “EBC” ou YEAST VOD7
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OBRIGADO!

ENGINSTREL
ENGEMATIC

PABX: (15) 3228.3686

www.engematic.com.br

vendas@engematic.com.br
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http://www.engematic.com.br/

