ABB KPM KC9 Transmissor de Consisténcia Optica

Auténomo ou parte do sistema de medicdo de retencdao ABB KPA/KRT
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Desafios do cliente

Lutando para medir de forma fiavel na gama de baixa consisténcia

As aplicacdes de baixa consisténcia sdo exigentes e dificeis para uma medicdo precisa;
outras tecnologias (rotativa, lamina, microondas) sdo desafiadas a produzir resultados
precisos.

Aumento das questdes de qualidade

Os dispositivos de medicdo existentes podem ndo estar a fornecer informacgdes precisas.

Manutencé&o e custo de propriedade do equipamento existente

A conclusdo da manutencdo apenas durante as paragens nao é aceitdvel em muitos locais e
pode acarretar custos elevados.




Transmissores de consisténcia ABB KPM

Gestao de coeréncia com conhecimentos de aplicacdo e linha de produtos abrangente

Para fabrica

papel que procuram

otimizar a qualidade
uto.
Linha completa de processos de medi¢ao da ABB: ABB KPM KC9: —

* Fornece uma medicao precisa da
consisténcia total e/ou da cinzas;

* Assegura que cada aplicacao pode ser
coberta de forma rentavel sem
comprometer a precisao das medicoes;

* Oferece a mais recente concep¢ao em
transmissores de consisténcia Optica,
cobrindo a mais vasta gama para
instalacdes em linha e de by-pass.
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Tipo Inline

Instalado para processar tubagem com
sela e bracadeiras. O modelo IL V pode ser
removido do processo enquanto esta a
funcionar com valvula de retracao!

Estes servem como componentes para o controle e optimizacéo de aplicacées de baixa consisténcia.

Tipo Bypass

Instalado para contornar a linha,
normalmente sobre uma bomba

Introducao dos transmissores de consisténcia 6ptica KPM KC9
A ABB cobre a gama mais ampla do mercado para sensores em linha ou de bypass
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ABB |kPM KC9
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Display unit

Funciona com qualquer sensor
KC9
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KPM KC9

Caracteristicas e beneficios

Caracteristicas: Beneficios
« Fornece medicdes para controlo de consisténcia, * Medicdo exata a um preco rentavel;
especialmente em areas de baixa consisténcia; * Melhor controlo da parte humida da maquina;
« Medir e controlar a consisténcia total da dgua branca * Melhor controlo do processo de deinking;
e reten¢ao de cinzas com a unidade KC9-A; * Permite que o produto seja criado com base em
« Monitorizar o processo de deinking; especificagdes;

o . * Requisitos de manutencao limitados;
* Monitorizar as borras em licor branco ou verde; 9 ¢ ’

* Baixo custo de instalacdo em comparagdo com

* A manutencao pode ser concluida sem paragem. : o A
a0 p parag outras tecnologias de medicao de consisténcia.



OPCOES DE SENSORES

A ABB cobre a gama mais ampla para instalacdoes em linha e de bypass




Imagem:
KC9-IL V vem com valvula de retracdo
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Sensor Inline

Diferenca entre as opcdoes de lL e IL V.

KCO-IL V tem vadlvula de retracao e montagem de
macaco para que possa ser movida do processo

enquanto esta a funcionar!
O mesmo q
amostradores |

KS2/KS4

* Faixa de medicao 0-14%

* Pressao nominal PN25

e Temperatura maxima de
processo 90°C

* Ligacao de bracadeira 40 mm

Aplicacoes:
* Polpa mecanica: TMP, GW e CTMP; limpeza,
crivagem e refinacao de baixa consisténcia

 Pasta quimica: crivagem, armazenamento de pasta,
maquina de secagem, refinacao
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Sensor Inline

Principio de medicao

Pulsed LED

@ 880nm

Comlﬂgﬁanm Detector
Loop
 Medidas transmitidas pela luz através * Pré-calibrado com agua limpa
da polpa * Requisitos de fluxo: fluxo turbulento
* Fonte de luz: NIR-LED e Cons. < 1%, fluxo min. 1 m/s
* A distancia de medicao entre lentes é e Cons. > 1%, fluxo min. 1.5 m/s

de 20 mm
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Sensor Bypass
KPM KC9-25 e KPM KC9-50

* Instalagao: sobre a bomba;
* KPM KC9-25: Linha de amostra de metal de 25 mm ou %" FEP;
* KPM KC9-50: Linha de amostra de 50 mm de metal;
* Measurement range;

* KPM KC9-25 model 0-2% Cs;

*  KPM KC9-25 LC-model 0—0.02%Cs (0—200mg/I);

* KPM KC9-50 model 0-5% Cs;

* Pressao nominal PN25;

. Conectores de plastico (PP) para
* Temperatura maxima da amostra 90°C; tubagem FEP. A pressio méxima 4
* Aplicagbes: de funcionamento depende da
) ) N ) o temperatura da amostra e da ’
* Telas, limpadores, refinacao de baixa consisténcia; pressio do processo.
* Filtragem a partir de filtros de disco e efluentes;
* Efluentes de moagem 0-200 mg/I (KC9-25 LC).

Conectores de soldadura para
tubagem metalica.

Também disponivel: KC9-25 K* mede a clarificagdo de borras em licor branco ou verde na fdbrica de caustificacGo. A temperatura maxima da amostra é de 100°C
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Sensor Byline
Principio de medi¢ao para KC9-25, KC9-25 LC e KC9-50

/
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* Medidas transmitidas pela luz através da
polpa:

* Fonte de luz: NIR-LED

Detector BS

Pulsed LED 880nm .
* Lacuna de medicao entre lentes 20 mm; D
* Pré-calibrado com agua limpa; T
* Necessidade de fluxo de pasta 20 |/min )
(5 gpm) KC9-25 ou 60 |/min (12 gpm) oD o

KC9-50. Loap




Sensor Bypass

Instalacao do KC9-25 e KC9-50

Basta uma pressao de
bombeamento de bar




Sensor Bypass

KC9-P medicao polarizada da consisténcia total

* Intervalo de consisténcia total 0-2,0%;

* Medicao da consisténcia total (fibras e cargas);
* N3o efetuado por cor de polpa; *
* Distancia de 3 mm entre lentes; R
* Possibilidade de retro-esvaziamento com ‘::\\ “ .

valvula de 3 vias;
* Necessidade de fluxo de polpa 10 |/min;

\ -
* Aplicagoes: -
» Caixa de cabeca PM e agua branca -

* Filtrados de filtro de disco e de filtro de guardar-tudo
* Instalacdao de destintagem

i
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Sensor Bypass

KC9-P medicao de consisténcia total polarizada

Temperature D%b:tl:gtff d
Compensation o
Loop Polarizing / Transmission
Filter x Detector
s Pulsed LED

B
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. (M LED :
- Compensation 3 mm )
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Pulp
« Aplicagdes * Intervalo de consisténcia total 0-2,0%;
« Caixa de cabeca PM e 4gua branca; * Medicao da consisténcia total (fibras e cargas);
* Filtrados de filtro de disco e de * Nao efetuado por cor de polpa;
filtro de guardar-tudo. + Distancia de 3 mm entre lentes;

* Possibilidade de retro-esvaziamento com valvula de 3 vias;
* Necessidade de fluxo de polpa 10 I/min.



Sensor Bypass

* |ntervalo de consisténcia total 0-2,0%;

* |Intervalo de consisténcia das cinzas 0-1,0%;
* Nao afetado pela cor da polpa;

* Distancia de 3 mm entre lentes;

* Possibilidade de retro-esvaziamento com valvula
de 3 vias;

* Necessidade de fluxo de polpa 10 |/min.

Aplicagoes:
» Caixa de cabeca PM e agua branca;
* Instalacdao de destintagem.

KPM KC9-A medicao da consisténcia total e das cinzas




Sensor Bypass

KPM KC9-A medicao da consisténcia total e das cinzas
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e Serve todos o0s sensores KC9

KPM KC9

Display unit

* Display grafico com tendéncias e
facil configuracao
e Cabode 10 e 25 m (30 e 75 pés) com
conectores rapidos

e Saidas 4-20 mA + Hart

 Saidas digitais (alarme, descarga)

 Entradas

paragem do processo)

digitais

(tipo

pasta,

~ ABB

D
|KPM KC9
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Selecao do modelo

Inline ou bypass?

¢
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Tipo Bypass: Sensor Inline:
* Instalado para processar gasoduto * Instalado para contornar a linha
e KC9-25 requer um fluxo minimo de 20 I/min. * Ostipos em linha KC9-IL e -IL V requerem um
Quando instalado sobre a bomba, 1 bar de pressao fluxo minimo
de bombeamento é suficiente. « Cons. < 1%, fluxo min. 1 m/s
* KC9-50 requer um caudal minimo de 60 |/min. * Cons. > 1%, fluxo min. 1,5 m/s
* Facil de limpar quando o processo funciona com

valvulas de corte adicionais

 KC9-25, KC9-50 ou KCI-IL seguir o mesmo principio de medicao /



Consideracoes sobre os transmissores
de consisténcia optica

/ Licor negro na linha de fibra de Velocidade de fluxo
, . . Teor de ar na polpa
pasta quimica extremamente baixa

Evitar o posicionamento Instalar sobre a bomba Instalar médulo de
antes da lavagem desaeracao

Cs% < 2%, considerar a utilizacao de um transmissor de consisténcia optica
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Tirar o maximo partido do
Seu sensor optico

Oferta completa para wet end




* Sobre o Sistema:

O sistema de retencao da ABB
assegura uma medicao precisa e
sem problemas do desempenho
da extremidade humida para uma
melhor qualidade do produto
final.

* Medicao da consisténcia total:

 Ajuda a estabilizar a retencao,
controlando em conformidade
o(s) fluxo(s) de ajuda a retencao.

* Medicao da consisténcia das
cinzas:

* Permite o controlo do conteudo
de cinzas durante as quebras da
folha.

KPM Sistema de Medicao
de Retencao

OPCAO A: KPM KRA Medicdo da Retengdo

OPCAO B: KPM KRT Medi¢do da Retengio

Mede a consisténcia total e a consisténcia
das cinzas;

Vem com sensor KC9-A;

Intervalo de medicao: 0-2,0 por cento Cs
(consisténcia total) e 0-1,0 por cento (cinzas).

Mede apenas a consisténcia total;
Vem com sensor KC9-P;

O intervalo de medicao é de 0-2,0 por cento
Cs.



Porgue ABB?

Produzir papel com o mais baixo custo com a solucao de papel wet end
completamente integrada da ABB

. L, . QcCs
v 4 Beneficios: APC MD/CD
: Control
/ Fiber
Blend Freeness

. ) d
Fiber Control Refiner -
Refiner Control

Control m

’ KPM medicdes de processo ‘ KPM medidas de retencao
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Modelo do
sensor

Aplicagoes

Cs-%
Max temperatura
Min. fluxo

P max

Tipo de conexao

—/

Limpeza, crivagem,
caixa de cabeca de

KC9-25 K

Mede a clarificacao
de borras em licor
branco ou verde na

KC9-25 LC

Filtrar a partir de
filtros de disco e
prensas e efluentes

Sensor Bypass

Especificacao

KC9-50

Limpeza, crivagem,
refinacao de baixa
consisténcia, caixa

KC9-P

Caixa principal PM e
agua branca, flotacao
deinking, filtrados de

Caixa de cabeca PM
e agua branca,

maquina de secar fabrica de do moinho 0-200 de cabega de filtro de disco e flutuacao deinking
caustificacao mg/I maquina de secar | efluentes de moagem
0—-2% 0-5000 mg/I 0-0,02% 0-5% 0-2.0% 0-2.0%

90 °C 100 °C 60 °C 90 °C 60 °C 60 °C
201/ min 20|/ min 201 / min 60 | / min 101/ min 101/ min
PN25 PN25 PN25 PN25 PN25 PN25
Linha Bypass 25 |Linha Bypass 25 | Linha Bypass 25| Linha Bypass 50 | Linha Bypass 25 |Linha Bypass 25
mm mm mm mm mm mm




Sensor model

Aplicagoes

/

Sensor Inline

Especificacao

KCO-IL

Polpa mecanica: TMP, GW e CTMP; limpeza,
crivagem e refinacao de baixa consisténcia;
Pasta quimica: crivagem, armazenamento de
pasta, maquina de secagem, refinacao.

KC9-IL V (with retraction valve)

Polpa mecanica: TMP, GW e CTMP; limpeza,
crivagem e refinacao de baixa consisténcia;
Pasta quimica: crivagem, armazenamento de
pasta, maquina de secagem, refinagao.

Cs-%

0-14%

0-14%

Max
Temperatura

90 °C

90 °C

Minimo
Fluxo

Cs<1% 1m/s
Cs>1% 1.5m/s

Cs<1% 1m/s
Cs>1% 1.5m/s

P max

PN25

PN25

Tipo de
conexao

NS40 saddle

NS40 saddle




