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INSTRUCAO

As especificacdes estdo sujeitas a alteracdes sem aviso prévio. A ABB reserva-se o direito de
fazer melhorias e/ou alteracées no(s) produto(s) e/ou programa(s) descrito(s) neste documento
a qualguer momento. Alteracdes sao feitas periodicamente nas informacles e serdo
incorporadas em novas edi¢cdes deste documento. Todos os esfor¢os foram feitos para garantir
a precisao deste documento. No entanto, caso algum erro seja detectado, a ABB agradeceria ser
informada sobre eles. Em caso de erros neste documento, a ABB ndo serd responsdavel por danos
acidentais ou consequenciais relacionados ou decorrentes de tais erros.

Copyright © 2018 da ABB inc
Tradugdo © ENGINSTREL ENGEMATIC LTDA.

CAPITULO 1 - INFORMACAO DE SEGURANCA

Todo o pessoal deve ter o conhecimento e treinamento necessdrios para o trabalho, para
minimizar o risco de ferimentos e danos. Todos os ajustes, configuracdes, rotinas de calibracao
e trabalhos de manutencdo devem ser feitos apenas por pessoal especialmente treinado. E
responsabilidade do supervisor garantir que esse seja o caso.

Todas as tampas devem estar no lugar durante a operacao normal. A maioria dos instrumentos
possui partes moveis que sdo operadas pneumaticamente e/ou eletricamente, e alguns
incorporam bordas afiadas que podem causar ferimentos graves. Grande parte do trabalho de
manutengdo precisa ser feito com o suprimento de ar comprimido conectado.

Sempre leia atentamente as instruges antes de operar o equipamento. As seguintes notagdes
sdo usadas para enfatizar instrugdes importantes e criticas:

OBSERVACAO
Esta etiqueta é usada para instruges importantes, mas nao
relacionadas a perigos.

AVISO
Esta etiqueta é usada para indicar o risco potencial de ferimentos
graves ou danos se o aviso for ignorado.
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CAPITULO 2 - GUIA DE INICIALIZAGAO
RAPIDA

O guia rapido mostra como instalar, inicializar e definir os parametros necessarios para o sensor.
2.1- Preparando a instalacao
O local de instalacdo deve ter mais de 1,5 bar de pressdao O nivel de condutividade deve estar

abaixo da especificagao.
Observe a direcao de instalacdao do sensor

I
m_
|
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*Dicas para a agua de dilui¢do:

e A valvula de agua de diluicdo deve ser instalada o mais préximo possivel do tubo de
processo;

e Otubo de dguade diluicdo deve ter 20 - 60 mm (0,8 - 2,4") para dentro do tubo de processo;

e A pressdo da agua deve ser0,3...0,8 bar (4,4 ... 11,6 psi) superior a pressdo do processo;

e A velocidade da dgua de diluicdo deve ser 2 a 3 vezes maior que a velocidade do fluxo da
polpa.

A unidade do sensor é instalada entre flanges; comprimento de instalagdo é de 100 mm com
modelos de passagem ou acoplamento de sela DN 65 mm com modelo de inser¢ao.

Verifique a dire¢ado de instalacdo do sensor, indicada pela
seta no sensor.

2.2- Instalacao da unidade do Display

Instale o display em um local onde o acesso e a operagdo
sejam faceis e seguros. O comprimento padrdo do cabo
de interconexdo é de 10 metros entre o display e o sensor.
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2.3 - Ligar

O KC7 é entregue com calibracao de fabrica, ele medira a consisténcia assim que for ligado.

Quando é ligado pela primeira vez, o KC7 passa por um assistente de inicializacdo que inclui
ajustes obrigatdrios. Apds a conclusao do assistente, o KC7 esta pronto para medir e tem uma
saida analdgica escalonada. O mesmo escalonamento para saida analdgica x consisténcia tem
que ser feito para DCS (e outras medidas, se usadas).

2.4- Calibracao

Por favor, verifique a leitura de calibragem retirando uma amostra de laboratdrio.
Pegue uma amostra de laboratério e pressione o botdo de amostra para armazenar as leituras
KC7.

Caso a leitura seja diferente, favor fazer a calibracdo por 1 ponto, inserindo o valor do
laboratério em KC7 e realizando o calculo de calibragdo. A calibracdo de consisténcia é feita
alterando a inclinagdo (valor S):

Cs-% =S * M +Z, onde M é o valor de medicdo de KC7 e Z = offset = 0.

A afinacdo final pode ser feita no menu PARAMETRO.

CAPITULO 3 - DESCRICAO

3.1 - Componentes do sistema

O transmissor de consisténcia de micro-ondas KC7 inclui unidade de sensor, unidade de exibi¢ao
e cabo de interconexao.

Os sensores KC7 estdo disponiveis em dois tipos:

e Vazdo através de sensor tipo KC7 (FT); instalado entre flanges DIN, AlSI ou JIS (tipo wafer);

e O tipo de fluxo continuo esta disponivel para diferentes dimensdes de tubos de 50 mm (2”)
a 300 mm (12”) - FT 50, FT 80, FT 100, FT 150, FT 200, FT 250, FT 300;

e Tipo de insergdo KC7 (IT) pode ser instalado através de sela DN 65 mm em tubo DN150 ou
maior;

e Aunidade de exibicdo é fornecida com um cabo de interconexdo de 10 metros (32,8 pés).

A fonte de alimentagdo necessdria é 86 — 264 VAC, 50 — 60 Hz. A unidade de exibi¢do fornece
energia ao sensor e se comunica com o sensor. A unidade de exibi¢gdo possui saidas analdgicas
ativas e alarme de saida binaria para o DCS.
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Sensor Unit Display Unit

|kPM KC7

I

Interconnect 86 - 264 VAC

Cable 10 m Alarm

2 Analog Output
4 - 20 mA+ HART

Fig. 3.1. Componentes do sistema KC7.

3.2 - Principio de medicao

A medigdo do transmissor de consisténcia de micro-ondas KC7 é baseada na velocidade de
deslocamento do sinal de micro-ondas na pasta de celulose. O método de medicdo é chamado
de método de fase verdadeira.

O transmissor tem duas antenas (transmissor e receptor) entre as quais o sinal de micro-ondas
viaja. As antenas sdo posicionadas em ambos os lados do transmissor (fluxo através do sensor)
ou dentro de uma distancia (tipo de inser¢ao).

Micro-ondas sdo radiagdes eletromagnéticas; o tempo de viagem entre as antenas depende da
constante dielétrica do meio. O tempo de viagem é proporcional a consisténcia da midia. Na
agua, as micro-ondas movem-se a uma velocidade muito mais lenta do que na fibra da madeira.
Portanto, a consisténcia pode ser calculada com base no tempo que as micro-ondas levam para
percorrer a polpa medida. O tempo medido é diretamente proporcional e linear a consisténcia.

O tipo de polpa ndo tem efeito significativo na calibracdo. A medicdo é muito rapida, entdo a
velocidade da polpa ndo tem efeito.

E essencial que n3o haja ar livre na polpa, portanto, a pressdo de processo solicitada é superior
a 1,5 bar, o que mantém o ar dissolvido na polpa. A velocidade do micro-ondas no ar é muito
mais rapida (velocidade da luz) do que na agua e, caso haja bolhas de ar, isso terd um efeito
perturbador na consisténcia da polpa medigao.
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Fig. 3.2 - Principio de medicdo do transmissor de consisténcia de micro-ondas
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Fig. 3.3 - Resposta linear da velocidade de deslocamento do micro-ondas para consisténcia da polpa.

CAPITULO 4 - INSTRUCOES DE INSTALACAO

4.1 - Limites de entrega

Componentes fornecidos pelo fabricante:

* Unidade de sensor KC7, 1 pega;
+ Unidade de exibicao, 1 pega;
+ Cabo deinterconexdo, 1 pega.

4.2 - Instalacao da unidade de exibicao

Instale a unidade de exibicdo na parede para facilitar o acesso. O comprimento padrao do cabo
de interconexdo é de 10 metros até o sensor. Cabos mais longos estdo disponiveis como opgao.
O cabo de interconexdo possui um conector rapido na extremidade do sensor e conectores de
tira na unidade de exibigao.
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Fig. 4.1. Dimens®es da unidade de exibi¢cdo KC7

4.3 - Instalacao do sensor
O sensor de fluxo KC7 é instalado como uma instalagdo do tipo sanduiche/wafer; entre flanges
DIN, AlISI ou JIS.

Os flanges ndo sao fornecidos com o sensor, porque normalmente sdo padrdes da fabrica e as
dimensdes do flange dependem do tamanho do tubo do processo e da classe de pressdo. As
juntas ndo estdo incluidas na entrega, use as mesmas juntas que em outras instala¢des no local
da fabrica. O material da gaxeta selecionado deve ser compativel com o fluido do processo e as
condicdes de operagao.

Fig. 4.2. Instalacao do tipo wafer/sanduiche do sensor de vazdo KC7.

O sensor pode ser instalado em tubulac¢do vertical, tubulagdo horizontal ou tubulagdo inclinada.
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Na instalacdo de dutos verticais, € importante localizar as antenas de modo que o fluxo principal
de celulose seja posicionado entre as antenas.

Em dutos horizontais, posicione as antenas horizontalmente e os componentes eletronicos no
topo do duto. Isso garantird que as antenas estejam ao lado da tubulagdo e ndo na parte
superior/inferior, onde estdo os possiveis bolsdes de ar.

Dimensdes e pesos do sensor KC7

| - i ‘ | - i I . |
| | | | ]
u o
® °
D
® ®
ek ! w
L
Nominal size Dimesions mm (feet & inches) Weight kg [pounds])
SENSOR H W L D
FT80 289.5 (11.40" 138.0 [5.43" 100.0 [3.94" 83.0 [3.27") 10 (22.01b
FT100 308.0 [12.13" 158.0 [6.22" 100.0 [3.94" 106.0 [4.17") 12 [2651b
FT150 364.0 [14.33" 216.0 [8.50" 100.0 [3.94" 160.0 (6.30" 16 [35.31b
FT200 419.2 (16.50") 270.0 [10.63" 100.0 [3.94" 210.0 [8.27" 20 [44.11b
FT250 469.2 [18.47" 320.0 [12.60" 100.0 [3.94") | 270.0 [10.24") 25 [B5.11b
FT300 519.0 [20.43" 374.0 [(14.72" 100.0 (3.94") | 310.0 [12.20") 30 [B6.11b
IT 234.0 [9.21") 69.0 [2.72") B9.0 [2.72") 12 [2651b
) B p—  r—— ¥
O 10
L L]
| a—
) A0 2 .
- R APBP Ikpukc7
) i w— L o
1
! 1 H 1
. 10 |
142" le b o

Fig. 4.3. Dimensdes da unidade do sensor.

Instalagdo de juntas de sensor sanduiche
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O sensor requer uma junta em cada uma de suas conexdes com a tubulagdo. O material da
gaxeta selecionado deve ser compativel com o fluido do processo e as condi¢Ges de operagao.

E' -
= i & 3
5

Gaskets

Fig. 4.4. Fluxo KC7 através de locais de gaxeta tipo

Parafusos do flange
Aperte os parafusos uniformemente. Aperto dos parafusos do flange, siga as instrugdes. Por
exemplo: Sequéncia de torque do parafuso do flange na Fig. 4.5. Sequéncia de torque dos
parafusos do flange.

Fig. 4.5. Sequéncia de torque dos parafusos do flange

Valores de torque sugeridos pelo padrdo da fabrica. Consulte a fabrica na classificagdo do flange

do sensor.
Repita toda essa sequéncia de aperto para 100 por cento dos valores de torque sugeridos ou até
gue o vazamento entre o processo e os flanges do sensor pare.

Aterramento

O aterramento do sensor é importante, ha um parafuso de aterramento na parte traseira do
corpo do sensor.

Aterre o sensor para processar os flanges do tubo. Para tubula¢des de plastico reforcado com
fibra de vidro (FRP), aterre o sensor em um ponto de aterramento adequado.

11
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Fig. 4.6. Aterramento do sensor.
Interruptor de seguranga ou disjuntor de alimentagao

Use um interruptor de seguranca ou disjuntor claramente rotulado para alimentac¢do de energia
e coloque-o préoximo ao transmissor e de acordo com os requisitos e padrdes elétricos locais.

Localizagao do sensor KC7 FT

Instale o fluxo KC7 através do sensor de modo que o fluxo principal da polpa seja direcionado
entre as antenas. O sensor pode ser instalado diretamente apds a bomba. As antenas devem
estar perpendiculares ao eixo da bomba.

Ver Fig. 4.7. Se houver uma expansao na linha de processo, a distancia minima apds a expansado
é de 3 vezes o diametro do tubo de processo e 1 vez o diametro do tubo de processo antes de
qualquer canto da tubulagdo.

X

Sensor electronics

-
@ parallel to pump axis

Fig. 4.7. Instalacdo em tubulacdo do sensor de vazéo KC7.

Instalagdo do sensor KC7 IT localizagao do sensor

12
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Instale o sensor de modo que o fluxo de polpa principal seja direcionado entre as antenas.
Localizacdo recomendada do sensor: 3 vezes o diametro do tubo de processo apds a bomba. O
diametro minimo do tubo onde o sensor IT pode ser instalado é DN150.

A ponta da antena deve estar voltada contra o fluxo. Ver Fig. 4.8.

Instale um protetor antes do sensor se houver a possibilidade de objetos estranhos ou polpa
seca danificarem o sensor. Um protetor também pode ser instalado apds o sensor para protegé-
lo do refluxo da polpa.

Fig.4.8.Instalagdo de tubulacdo do modelo KC7IT.

A ADVERTENCIA

Verifique se o processo esté desligado e desenergizado,
se as valvulas apropriadas estéo fechadas e se
a pressao dentro do tubo foi totalmente liberada.
O tubo de processo deve estar vazio.

Instrucdes de soldagem na Fig. 4.9.

1. Verifique se o processo esta desligado e desenergizado, as valvulas apropriadas estao
fechadas e o a pressdo dentro do tubo é totalmente liberada. O tubo de processo deve estar
vazio.

2. Corte um orificio de 372 mm (2,83”) no tubo. Para evitar que detritos de fibra se acumulem
na borda do recorte, certifique-se de que as bordas do orificio dentro do tubo estejam lisas.
Os detritos de fibra coletados neste ponto podem interferir na medicao.

3. Modele a sela de acordo com o didametro do tubo de processo. (A sela é pré-cortada para
tubo DN100 (4”) e deve ser modificada para tamanhos de linha maiores).

4. Coloque a sela sobre o orificio no tubo. Verifique se o orificio esta centralizado em relagédo
a sela e se a distancia apropriada do tubo é mantida. Solda de filete em todo o perimetro

13
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da sela para prendé-la ao tubo. A sela deve ser soldada exatamente paralela ao tubo de

processo.

5. Abertura de corte para lamina(s) protetora(s), altura do protetor é 120 cm (4,72”) e largura
6 mm (0,24").

22mm =+ 1mm
0.87" 4+ 0.04"

DETAIL Z
1.2

ol

—|o
o HH )
=} -l
bel D 5\— i
E:—r‘ |-
El=
=~ [ew
SIS *

DETAIL Z—

I

0%

\

Al O

N W .. T W p—— g Y

=
22mm_1mm el
0.87" £0.04" o™
N (ag ]l
el . (f ) —
S ..
H:H 3 lj
e 1
Wl *7
§ Flow

30mm
g

o _., direction fg !/ lg—
Use Qj'y‘]"] sticks in CROSS-SECTION VIEW ‘ i A
fioles fo set depth A-A 3

of protector blade.
Fig. 4.9. KC7 Tl instrucéo de acoplamento de processos e soldagem de protecao
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Fig. 4.10. Dimensdes do protetor de TI KC7 em milimetros
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CAPITULO 5 - FIACAO

5.1 - Fiagcao KC7
Os terminais para os cabos elétricos estdo localizados sob a tampa inferior da unidade de
exibicdo. O layout da placa de conexdo é mostrado na Fig. 5.1.

NOe
Sosils

Output;
system alarm

....... emGetdvSswe - -

Binary inputs; Grade

Analog outputs mA: ; select, process stop
1:Cs; 2: Temp, 3: AUX S

Display - sensor Display power
interconnect cable cable

Fig. 5.1. Faixas terminais da unidade de exibic&o.

5.2 - Conexdes elétricas

A unidade de exibicdo estd conectada a unidade do sensor com um cabo de interconexdo de 10
metros. O cabo sera conectado as réguas de terminais da unidade de exibicdo e ao conector
rapido da unidade do sensor. Localize a unidade de exibicdo no lugar para facilitar o acesso.

Conecte a alimentagdo (86 — 264 VAC, 47 — 63 Hz) as réguas de terminais no lado direito da
unidade de exibigao.

Conexdo do cabo do sensor (cabo de interconexdo) aos terminais 14 — 20.

Os terminais de saida de corrente sdo 2 e 3 para consisténcia. Os terminais 4 e 5 sdo reservados
para Temperatura. Os terminais 6 e 7 sdo para saida AUX opcional, sinal de diagndstico
seleciondvel ou condutividade.

16
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O relé de alarme DESLIGADO estd normalmente fechado. Ele abre caso o autodiagnostico
embutido detecte uma falha. Se a energia for perdida ou desligada, o relé de alarme DESLIGADO
€ ABERTO. O alarme ON funciona da maneira oposta.

KC7 Conexao elétrica

Analog inputs 4....20mA Binary outputs DCs
Consist Pulo T tu Grade Process
onsistency ulp Temperature selection  stop
—RFU Temperature or ——
[‘:}] Signal Quality or e ol 0ie » 24VDC
Delay
P H—E-=
L * Binary input
24vDC
Alarm
Dotted connections are optional < Sampler 84..264 VAC
.
K—p B -
T Not in use o e |
=
V23] eT5T6]7 B[ 9] 0] 1] 2] 13 ] 8] 6] 7] 8] 8] 20 19 20] 1] 221 23] 4] 25T 26] 27] 28 AL BT 1
[ v v ' ' A B|Y 7 ' ¢ ' R [—\ [ l l N l _l
s . IxD | RxD > . § ~ (1_ vl .
;Cf;% Temp | A Ot i? N | w2 i‘fg R5-48 .iaﬁ‘?m::'z ':f:‘m Z s|5|8& oo
Anokog Oitpets Aok pts. : ," Und : — Brory Fgety Norm KC7 Display unit
\,h'.; Sensor
Interconnect cable | /. v
10m (33") |‘ 3
with quick 2 1 \ o
connector i1 - = ; o

Figo. 5.2. Conexdes elétricas.

5.2.1 - Saidas analdgicas

A fiacdo da saida analdgica é fornecida pelo cliente (consulte as figuras 5.1 e 5.2). As saidas
analdgicas estdo ativas, sem necessidade de alimentacdo de tensdo.

12737456 7] gl ojt1on[2]13
+ =]+ -]+ - + -+ -

=2 2| =

2 0 | =

& CSA Temp |AUX Out SIS a1 | A2
Analog Outputs Analog Inputs

e Asaida analdgica de consisténcia é conectada aos terminais 2 (+) e 3 (-)
e Asaida analdgica de temperatura é conectada aos terminais 4 (+) e 5 (-)
e Asaida analdgica AUX é conectada aos terminais 6 (+) e 7 (-)

17
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e Terminal 1 é para blindagem do cabo. Conecte a blindagem do cabo apenas em uma
extremidade (DCS)

5.2.2 - Entradas analdgicas
As entradas analégicas nao sao usadas. Nao hd necessidade de conectar.

5.2.3 - Entradas binarias
As entradas binarias sdo apenas contatos de fechamento. N3ao é necessdria tensdo de
alimentacgao.

19120 212212324 25[ 26] 27[ 28
T ) [
=2 =2
-2 | Grade | Grade |Process| Sample | .2
o | Select 1]|Select 2| Stop Input | &
Binary Inputs
e Terminais 20, 21 sdo para Grade Select 1;
e Terminais 22, 23 sdo para Grade Select 2.
A tabela de selecdo de grau é baseada em entradas bindarias:
NOTA SELECAO DE NOTA 1 (20,21) SELECAO DE NOTA (22,23)
Grau 1 (Nome A) 0 0
Grau 2 (Nome B) 1 0
Grau 3 (Nome C) 0 1
Grau 4 (Nome D) 1 1

Os terminais 24, 25 sdo para parada de processo. Fechar = parar o processo, Abrir = Executar.

Use as informagdes de funcionamento/ndo funcionamento da bomba de processo ou similar
para ativar a parada do processo.

Os terminais 26, 27 sdo para informacGes do Amostrador para fornecer registro de data e hora
para salvar as leituras. Nao ha necessidade de se conectar com KPM KC7.

Os terminais 19 e 28 sdo para blindagem do cabo. Conecte a blindagem apenas em uma
extremidade (DCS).

5.2.4 - Saida binaria - alarme
Ha uma saida binaria para alarme do sistema. A saida pode ser contato aberto ou fechado. Os
terminais 31 sdo comuns, 29 é o relé de alarme DESLIGADO/normalmente fechado. O contato

18
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abre caso o autodiagnostico integrado detecte uma falha. Se a energia for perdida ou desligada,
o relé de alarme DESLIGADO esta ABERTO.

Alarme LIGADO funciona de maneira oposta, 30 é relé de alarme
ON/normalmente aberto. O contato fecha caso o autodiagnostico
integrado detecte uma falha. Se a energia for perdida ou desligada, o
relé de alarme LIGADO é FECHADO.

5.2.5 - Comunicacao do Sensor RS - 485

A comunicagdo entre o sensor RFU e o display esta usando o protocolo RS-485 de 4 fios.

W6 17]18]19]20
A B|Y Z

= | = TxD | RxD

2l | a

S|1$|3 RS-485
RF Unit

2030131

|

g £
¥ = Q
(e ] (o] (& ]
Alarm OUT

e Osterminais 15 (+ 24 VDC) e 16 (GND) sdo usados para alimentar o sensor.
e Osterminais 17-18-19-20 sdo usados para RS-485.

Cores e conexdes do cabo do sensor:

Cabo de interconexao 4LA41140051

| Cabo de interconex&o 4LA41140052

Display end Wire Function | Phoenix connector || Phoenix connector Wire AMP
numbers color pin number pin number color connector
14 shield shield
15 white +24VDC 1 1 white 8
16 brown GND 2 2 brown 7
154 green RS-485TX 3 3 green 1
18 yellow [ RS-485TX 4 4 yellow 4
19 grey RS-485 RX 5 5 grey 3
20 pink RS-485 RX 6 6 pink 2 =
715
5] 2
5
6 a -2 -
Il | =
i ——
7 3 — = = ==]
- f
1 2
19
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CAPITULO 6 - OPERACAO E CONFIGURACAO
DA UNIDADE DE EXIBICAO

6.1 - Visor e teclado operacional

RIC 123 13:48
Cs: 3.29% 18.86mA

@ Temp:  G52.9C 14.72mA

Fu Llp:zHW Ok

COSINS

O display contém 7 linhas, com 21 caracteres em uma linha. A tela principal (Fig. 6.1) mostra:
e Numero da etiqueta e hora;
e Nivel de sinal de consisténcia como porcentagem e saida em miliampere;
e Temperatura em graus (C/F) e saida em miliampéres Receita e status.

Fig. 6.1. Visor e teclado.

Propriedades comuns em outros menus:

e Alinha selecionada é destacada:

e O Canto superior direito mostra;
+ O Numero de linhas/péginas naquele menu;
« 0O Aseta mostra, se houver linhas ocultas;

e Menus de ajuda na parte inferior.

Teclado:

e Botdo ON/OFF: liga/desliga a rede elétrica;

e Setas: Percorrer os menus e linhas ou ajustar valores;
e Esc: Apaga as alteracGes e/ou volta ao menu anterior;
e Entrar: aceita dados e altera¢des de entrada;

e Amostra: Calcula a média dos valores medidos. Apds a amostragem o programa
pergunta se os valores serdo armazenados (ENTER) ou descartados (ESC). Caso nada seja
pressionado, o sensor armazena a amostra automaticamente apds 5 minutos.
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6.2 - Menu principal

A seta para a direita ou para a esquerda traz dados de tendéncia de Consisténcia. Existem trés

ENGINSTREL
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RIC 123 13:48
Czs 2.29% 18.86mA
Temp: £3.9C 14.72mA

Pu LpzHW

Ok

niveis de tempo (2 min, 1 hora e 24 horas).

Nos dados de tendéncia, a seta para baixo traz a tendéncia de temperatura.

1w 2min Cs: 3.583% | | 2% 1h

Cz: ¥.28%

2k 24h Cs: 7.454

A seta para cima ou para baixo traz outros menus.

6.3 - Parametros

O menu de parametros serve para ler e listar todos os parametros normalmente necessarios no
mesmo display. Este menu também permite alterages. Observe que, antes de alterar qualquer
parametro, deve haver um motivo para altera-lo. Anote os valores dos parametros antigos caso

haja necessidade de retornar as configuragdes antigas.

Parameters [1-26) 4 Parameters [Fr26) ¢
s Low limits: A.88% ‘roc . SEOp s 4. @8mAH
Cs High limit: &5.88% Hart ID: 5}
Cs Filter: 18= Time: H9: 85
i A.8a Date: 2819-12-23
S: 1.688 Sampling time: 18=
Error mode: 3.5mA Language: English

Cs: escala de saida analdgica e filtro para consisténcia.
Parametros de calibragdo: Z = zero e S = inclinacao;

21

Modo de erro: Efeito no visor quando o autodiagnéstico detecta um erro. Sem efeito,
Congelar, 22,0 mA, 3,5 mA,;
Proc.Stop: Nivel da saida analdgica quando a entrada bindria de parada do processo é
ativada. Sem efeito, Congelar, 20,0 mA, 4,0 mA,;
Hart ID: O enderecgo Hart é para comunica¢do com HART através da saida analdgica Cs;
Hora e Data: Para identificacdo de amostragem e registro de erros;

Tempo de amostragem: Tempo médio quando o botdo de amostra é pressionado;
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Idioma: Para configuracdes locais (disponivel em inglés, sueco, alemao e finlandés).

Farameters (13261 %
Celsius
Password: BEE
Contrast: 15
Auto lewel ctl: on

Detect empty pipe: On
Control mode: Local

Unidade de Temp(eratura): Para configuracdes locais (Celsius e Fahrenheit disponiveis);
Senha: Para operar o display KC7, caso 000 ndo seja solicitada senha;

Contraste: Para alterar a intensidade da exibicao;

Auto level ctl: On, ajusta a forca do sinal quando necessario. Mantenha este parametro
Ligado;

Detectar tubo vazio: Ligado, isto é para detectar quando o tubo de processo esta vazio.
Funciona com tamanhos maiores de KC7 FT FT200-FT300. Pode ser desativado em
tamanhos de FT menores e com modelo IT;

Modo de controle: Local, o grau é definido manualmente como parametro 19; Polpa
Remoto, grau alterado por entradas bindrias. A selecdo de grau é baseada em entradas
binarias (tabela abaixo).

NOTA SELECAO DE NOTA 1 (20,21) SELECAO DE NOTA 2 (22,23)
GRAU 1 (Name A) 0 (contato aberto) 0
GRAU 2 (Name B) 1 (contato aberto) 0
GRAU 3 (Name C) 0 1
GRAU 4 (Name D) 1 1
Parameters (19-26) % Parameters [(25-26) T
Fu lp:) 2.50f twood AOZ High lim.:188,88C
ADZ Low Llimit: @.86C AO3: Conducttulty

ADZ2 High lim.:188,88C
AD3: Conductivity
AD2 Low Llimit: A
AD2 High Llim.:188686

AD2 Low Llimit:
903 High llN..lBBBB

content

Cs un Lt sett ings

Polpa: O grau da polpa pode ser alterado aqui quando o modo de controle é local.

Seta para cima e para baixo: Percorre 4 graus diferentes. O nome da nota pode ser editado.
Normalmente, apenas um grau é necessario.

AO2: Escalonamento da saida analdgica para temperatura.

AO3: Selecdo e escalonamento da saida analdgica. Selecdo: qualidade do sinal, temperatura
RFU, atraso, condutividade.
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Edit pulp content

Fu Lp 2] 2. Sof twood
Filler amount: A, 8%
Kaolin: @X

CaC03: A

Talc: B TIDZ2: @
Filler S:1.8688 In use

Editar o conteudo da polpa: Especificacdo da composicdo da polpa quando a quantidade e o
tipo de carga sdo conhecidos. Isso especifica o parametro de calibracao Filler S = inclinacdo do
filler. O valor padrao é 1.000;

Quantidade de preenchimento: Porcentagem de contelddo de preenchimento da consisténcia
total;

Na especificagdo do tipo de enchimento (Caulim, CaC03, Talco, TiO2) é inserida a especificacdo
de qual tipo de enchimento é usado. No caso de um preenchimento de tipo usado, digite 100%
apos esse preenchimento. Observe que a soma dos tipos de preenchimento deve totalizar 100%,
caso mais de um tipo de preenchimento esteja em uso.

e Unidade Cs Configuragées: Unidade Cs %, Cust, Brix, kg/t, g/!.
e Fator de unidade de custo: 1 a 19,9 multiplicador para conversor de unidade.
e Texto da unidade do cliente: pode ser editado = Cust.

Cs unit settinas

“
Cust.unit factor: 1.8
Cust.unit text: Cust

6.4 - Calibracao

O KC7 é fornecido com calibragdo de fabrica, o que significa que medird a consisténcia assim
que vocé ligar o equipamento. A calibragdo de fabrica é realizada durante o teste final usando
agua limpa a uma temperatura de 50 2C (122 F).

Calibre o sensor para polpa usada e procedimentos de laboratdrio. Isso permite que as
configuragdes do dispositivosejam otimizadas para as propriedades da polpa em que serd usado.

Os parametros de calibracdo Z (= zero) e S (= slope) servem para calibrar a unidade para ajustar
a saida as amostras de laboratorio.

A calibracdo para consisténcia é normalmente feita com calibra¢do de 1 ponto, alterando o valor
Slope =S —.
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(1-5)

Calibration

Lab walues
Calib.calculation
Water calibration
Conduct ivity

Change ¢ and S

a.84
Ss 1.66

Aparecera um aviso quando uma calibracao existente ativa for alterada. Ativo significa um grau,

gue é selecionado para Saida Analdgica.

Marning?

Modifwing

change the output

Enter—>» edit anvway
Esc—> cancel

values will

Valores de laboratorio:

Os valores de laboratério podem ser inseridos apds a amostra ter sido armazenada na memoaria
do KC7. Quando o botdo de amostra é pressionado, as medi¢Ges brutas sdo armazenadas na
memoaria do KC7. Isso pode ser feito pressionando o botdo ENTER logo apds a coleta de uma
amostra ou o KC7 armazena os valores automaticamente apds 5 minutos se nenhum botao for

pressionado.

Ao inserir os valores laboratoriais, escolha primeiro uma amostra com base na data e hora. A
ultima amostra é sempre definida para o nimero 1 e hd 20 amostras armazenadas na memoria.
Quando uma nova amostra é armazenada, ela excluira a amostra mais antiga caso a memoria

esteja cheia.

As amostras que ndo sdo necessarias podem ser removidas com a fungao “Excluir esta amostra”.

Samp Lle: |

Samp le: 1

2A1e-B7-29 16:49:49

Lab Cs: A, BE
Meas Cs: s 164

E #.81 Dif: BA.8
Fulp: 1.HW

Enter to edit sample

cH16-A7V-29 16:49:49

Lab  Lsi 3. 508
Meas Cs: 3.16%
E A.81 Dif: BA.8

O=lete this sample

Calibragdo de ponto unico:

Realize a calibragdo obtendo uma amostra de consisténcia e pressionando o botdo de amostra

para armazenar os valores medidos.
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Quando a consisténcia medida difere do valor de laboratério, calcule o novo valor SLOPE S a
seguir:

Novo S = Velho S * (Valor de laboratério / Valor de KC7);
Por exemplo, exibicdo KC7 = 3,20 % e resultado de laboratdrio é 3,33 %. Antigo S = 1,00.
Novo S =1,00 * (3,33 /3,20) =1,04

Insira o novo valor de inclinacdo no menu Alterar Ze S: no lugar de S:

Para realizar este cdlculo no visor do KC7 Vocé pode inserir o valor de laboratdrio em
CALIBRACAO - LAB VALUES. Depois que esse ponto for inserido, execute CALIB.
CALCULO e escolha a nota e salve o resultado do cdlculo com ENTER.

Calibragdao multiponto:

A calibragdo multiponto pode ser usada quando no minimo 2 amostras sdo armazenadas na
memoaria do sensor. Pressionando o botdo Amostra, o sensor armazena os valores medidos na
memadria com um carimbo de hora. O armazenamento ocorre quando Enter é pressionado ou
apo6s 5 minutos quando nenhum botdo é pressionado.

Esc cancela o armazenamento da amostra.

Os valores de laboratério devem ser inseridos respectivamente na meméria do KC7. Quando 2
ou mais amostras sdo armazenadas, o calculo pode ser executado. Valor de laboratério 0,0 %
significa que este ponto nao estd incluido na calibracdo. O valor padrdo parainclinacdo é S=1,0
e para deslocamento Z = 0,0.

Observe que deve haver alguma variagdo nas leituras de consisténcia (cerca de 1,0%) antes que
o cdlculo da inclinagdo fornega um valor confidvel.

Cdlculo de calibragao: Calib.calcuylation
O célculo da calibracdo pode ser realizado = =
elect pulp:
Ct pulp

assim que 1 amostra for coletada e o valor de

laboratério inserido. = Hame B E g gggp {g;
O célculo da calibracdo depende do grau. O 3' Mame C [ B Samp L=
teor pode ser alterado manualmente na 4' Mame O [ B SBN: [&]

secdo de parametros na linha Pulp, quando o
modo de controle é local.

O calculo da calibragdo exibe o valor da nova inclinacdo e o erro padrdo da estimativa.
Abaixo estdo os valores de calibragdo existentes na linha identificada como: Agora:

AHutocal results Marning*

Mew S: 8.91 2: 6.88 Modifwing walues will
Std.error: 8.85 change the output

Mow S: 1.88 2: 6.688

Enter—» edit anvyway
Left-Right—->Graph Esc—* cancel
Enter—->save.Esc—>en it
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Aparecerd um aviso quando uma calibragdo existente ativa for alterada. Ativo significa grau, que
é selecionado para Saida Analdgica.

Calibragdo de agua

A calibracdo da dgua normalmente ndo é necessdria. A calibracdo da dgua pode ser realizada em
casos especiais quando se supde que, por exemplo, as janelas de ceramica estao sujas. Ao fazer
a calibracdo da dgua, é essencial que a tubulacdo seja preenchida com agua limpa e que nao
haja bolhas de ar.

Mater calibration Marning?

leasure water & Mater calibration.

Nater £: H. 88 Make sure pipe is
filled with water
onlyt

Enter —> accept
Esc -» cancel

Measure water & Measure water ¢
Mew lWater £: -5.58
Wait a3 moment MHow lbater 2: H.84

Enter —-> sauve
E=c -» cancel

Calibragdo de condutividade

A atenuacdo do sinal de medicdo pode ser usada para estimar a condutividade da polpa/agua.
A compensacdo de temperatura foi feita no sensor na produgao final. Também foi realizada a
calibracdo com agua e sal e o ganho e a inclinagdo deste teste sdo mostrados em:

Cal ibration (5-5) Conductivity
Change 2 and S 166, 88645
Lab values CondS: 166, 8864

Calib.calculation

Water calibration
Conduct vty

A: S56.6dB C: 166

Os parametros de calibragdo CondZ (= zero) e Cond S (= inclinagdo) podem ser usados para
calibrar o sensor para a condutividade da amostra de laboratério.

A: XX,X dB é a atenuacdo do sinal de micro-ondas recebido em dB;
C: é a condutividade calculada.
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Calibragao de ponto unico de Condutividade

Realize a calibragcdo tirando uma amostra de consisténcia e pressionando o botdo de amostra
para armazenar os valores medidos. Verifique o nivel de condutividade na tela principal ou nos
sinais online. Calcule o novo valor S da inclinacdo de condutividade:

e Novo CondS = Old CondS * (valor de laboratdrio / KC7-value);

Por exemplo, KC7 exibe no display = 2532 uS/cm e o resultado do laboratdrio é 2612
uS/cm. Antigo CondS = 100;

e Novo CondS =100 * (2612/2532) = 103,16;
e Insira o novo valor de inclinagdo em Cond S.

6.5 — Manutencao

Maintenance (1-18) 4 Maintenance (7-18) T
lewilce Lnformat Lon Event log

On=line signals Alarms (&)
Output signals sensor settlngs
Datalog Simu lat ion

Event log Default settings
Alarms (@) Factory settings

As informacgodes do dispositivo devem exibir o display existente e o tipo de sensor, a versdo do
software e o niumero de série.

Device information Display unit
: un Lt Tupe: [Arey
Sensor unit Tag: RIT 3124

Sn: 15491162
Fw ver:1.16 191219
Dcs if:2 AnalogsHart

Sensor unit
IS- F I;TISB
ns
Fw ver:U1.89 896119
Hw ver:l.61

Os sinais on-line exibirdo os niveis de sinal medidos, que podem ser necessarios para fins de
solucdo de problemas.
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Maintenance (2-18) 4 On=line signals 1-4

Device information Delay: 9588.0ps
slgnals Mdir: 1.3106
Output signals Mz 1.318
Datalog Mz 1.318
Event log Cs: 1.31%
Alarms (@) Pulp temp: 22.5C

Atraso: O atraso do sinal de micro-ondas medido em picossegundos.

Ndir: Medicdo de consisténcia antes de qualquer compensacgao.

N: Medicdo de consisténcia apds a compensacdo da temperatura ambiente.
M: Medicdo de consisténcia apds compensacdes e deslocamento de agua.
Temperatura da polpa: Temperatura da polpa.

On=line sianals 2,4 On—=line signals 374

Rfu temp: 26.8C Truephase: 17.6287
Bin.inputs: BaEa Ref. level: -21.7dB
Rf level: -26.5dB Ref.phase: 8.7315
Attenuation: C6.6dB Ref.truep: 5.2752
Sianal quality: 17 Ref.delay: 3816.58ps
Rel.phaze: A.2251 Refgquality: =)

Rfu temp: Temperatura da eletronica do sensor.

Bin. entrada: Estado das entradas bindrias

Nivel de Rf: O nivel de Rf é controlado entre -20 e -30 dB.

Atenuacao: Atenuacdo do sinal de micro-ondas recebido em dB (max 110).
Qualidade do sinal: A qualidade do sinal de medicdo deve ser inferior a 50.
Rel. phase: Parte precisa da medi¢do de fase.

Truephase: Fase incluindo contagens completas de ondas.

Ref. level: Nivel do canal de referéncia do sinal de micro-ondas em dB.

Ref. fase: Parte precisa da medi¢do de fase do canal de referéncia.

Ref. truep: Fase incluindo contagens completas de ondas no canal de referéncia.

Ref. atraso: O atraso do sinal de referéncia de micro-ondas medido em picossegundos.
Refquality: A qualidade do sinal de referéncia deve ser inferior a 20.

Se a condutividade for escolhida para a saida analdgica 3, ela serd mostrada no menu principal
e em Sinais on-line pagina 4.

RIT 23124 ag: 58 On—-line signals 4.4
Cs: 1.33 ¥ 8.25mA Conduct ivity: 167
Temp: 22.6 C 7.61mA
Cond: 163 4. 26mA
Pulp:Softwood Ok
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Condutividade: condutividade calculada
Sinais de saida: exibe a saida analdgica existente como mil ampéres e porcentagem.

Maintenance (3-18) |

Output signals

Event log

Alarms (8)

Deui;e information
On=line signals

Outl:Cs 2. 19mA
(% 26. 1%
OutZ: Temp 7« 68MmA
Qk 22.5%
Out3:Conductiv 4.27mA
Dk 1.6%

Datalog: coleta valores minimos e maximos desde o tempo de liberacdo. Por favor, lembre-se
de limpar esses contadores durante o tempo de inicializagcdo. Para evitar que o registro de dados
seja preenchido durante as paradas do processo, use as informacdes de entrada binaria da

parada do processo para KC7.

Datalog (1-2) Datalog [2-2)
Min Mmasx Mmin R

Delay: 95828 95338ps Buality: 1¢ 17

Cs #: 1.31 1.31

Pulp temp: 22 220 Datalog cleared:

Efu temp: 26 26C 2819-12-23 18:21

RF lewvel: -26 =26 Enter—»clear datalog

Registro de eventos: Coleta todas as altera¢des de configuragdo, erros e inicializagdes etc. Na
memoria ficam 250 udltimos eventos. Ao selecionar o evento e pressionar ENTER, vocé
encontrard mais informagdes sobre esse evento. Mais significa quando o evento ocorreu e

menos quando foi removido.

21.18 Boot up

+ B9:54:38 19.12.2812
- B89:54:46 19.1:2.:2812

Event log (1-58) Event log [T4]
S:56 o 1 Ls Alarm:Cs is abouve
13:36 31.18 Cs high high limit

13:332 31.18 Cs low

13:32 21.18 RF low

13:33

O menu de alarmes exibira os alarmes ativos naquele momento. Caso ndo haja alarmes, nada
serd exibido. Caso mais de um alarme esteja ativo ao mesmo tempo, havera um numero de

alarmes entre parénteses.
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Maintenance (&6-18) 4 Hlarms [1)
Device information

On=Lline signals EF lewel too
Output signals Low

Datalog

Event log

H + 13:32:36 21.16.2811

As configuracOes do sensor exibirao:

Maintenance (7-18) ¢t Sensor settings 4
Event log | On
Alarms (3) Detect empty pipe: On
Sensor settlngs Empty pipe Llimit: 188
Simulation RFU GD check: Off
Default settings GD Low limit: -11.8%
Factory settings GO High limit: 16.8%

Controle de nivel automatico: ON ou OFF. Normalmente esta LIGADO. Esse recurso definira
automaticamente o nivel do sinal para o ideal, dependendo das condi¢cdes do processo, por
exemplo, devido a alteracdes de condutividade.

Detectar tubo vazio: normalmente estd DESLIGADO. A deteccdo de tubo vazio pode ser usada
as vezes quando o tubo esta ficando vazio durante o desligamento. A qualidade do sinal
funciona como limite de detecgdo para detecgao de tubo vazio.

Normalmente, a qualidade do sinal é superior a 100, quando o pipeline esta vazio.

RFU GD check: Normalmente ON. A verificagdo GD garante que a medig¢do esteja dentro dos
limites baixo e alto, se possivel.
Em caso de condi¢Ges extremas, “OFF” pode ser usado.

GD Low limit: O limite inferior para a consisténcia calculada.
GD High limit: O limite alto para a consisténcia calculada.

Maintenance (38-18) T Simulat ion
Event log Ls simuylat
Alarms (&) Temp =imulation
Sensor settings Raw simulation
S LM Aux simulation

Default settings
Factory settings
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Cs simulat ion

Set Cs: El.BG8%
OuUTi: 8.15mA 25.9%
Low Limit: 8. 86%
High limit: C.86%

A simulagdo simula o sinal de saida analdgica para consisténcia, temperatura e auxiliar;

A simulagdo bruta simula o calculo;

A simulagao auxiliar simula a saida analdgica AO3.

As configuracdes padrao redefinirdo os parametros para a configuracdo padrao da unidade. Isso
redefinird a calibracdo, saidas analdgicas selecionadas, S, Z, conteddo de polpa, valores de
laboratério e amostras. O idioma, a parada do processo, a senha e 0 modo de controle também

serdo redefinidos.

Sensor settings
Simulation

FactorQ sett ings

Maintenance (9<18) T Default settings
Event log
HAlarms (8l Press Enter to

conf irm reset

6.6 - Manutencao

As configuragdes de fabrica sdo para configuragao bdsica da unidade. O cliente nao precisa
alterar as configuragGes nesses menus. Recomenda-se a cépia da exibigcdo/valores do parametro

constante basico.

sensor settings
Simulation

Default settings
sett Lnas

actory

Maintenance (18-18) T
Event log
Alarms (a)

Factory settings

Enter password

=%
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Factory settings +
- e 15491162

Analog output trim
Analog tnput trim
RF-unit replacement
RFUAPC com:Screenshot
Basic constants

Factory settings T

Analog input trim
RF-unit replacement
RFU-PC com:Screenshot
Basic constants
Llear =nt Lo
Reset lifetime temp

CAPITULO 7 - INICIALIZACAO

7.1 - Instalacao do sensor

Certifique-se de que o sensor esteja instalado corretamente e que os requisitos de pressao e
condutividade estejam dentro das especificacdes. A pressdo do processo deve ser superiora 1,5

bar para evitar ar livre na polpa.
Conecte o cabo do sensor, ligue a energia.

7.2 - Montagem

O KC7 é entregue com calibracdo de fabrica, o que significa que ele medira a consisténcia como

assim que vocé ligar a energia.

Quando a energia é ligada pela primeira vez, o KC7 vai para o assistente de partida. O assistente
guia através de as configuragdes obrigatdrias, apds a conclusdo do assistente, o KC7 estd pronto

para medir e produzir coeréncia com o DCS.

KC-7 Start—up 1-5

ECA7 Stact—-up

2.5

This wizard will help
you to setup the most
Lmportant parameters

t#b =Select languags
Enter—-Cont inue

Enter now Cs output

Enter now Cs output
high limit: G=2.88Cs

Ezsc -Skip wizard low Llimit: Hfl. BAC s
KCA7 Start-up 3-5 KC-¥Y Start—up 45
Low Limits 1.88CsH Low limits: 1.00Cs%

High limit: . BEACs%

Enter now Cs output
filter

1=
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KCA7 Start—up 5.5
Low Limits: 1.868Csx
High Llimit: 5.808Csx
Filter: 18<
KC/V ie now ready for
measuring Cs.

Fress Enter

Se o Wizard nao for utilizado, a configuracdo da saida analdgica pode ser feita da seguinte
maneira:

e Por favor, configure a escala da saida analdgica e a filtragem no menu Pardmetro e a
unidade estd pronta para medir a consisténcia.

e Por favor, verifique a leitura das medicdes recolhendo uma amostra de laboratério.

Pegue uma amostra de laboratdrio e pressione o botdo Amostra para armazenar as leituras KC7.
Caso a leitura seja diferente, por favor, faca uma calibracdo de 1 ponto.

7.3 - Parametros
A lista de parametros é o local para fazer a configuracdo e a configuracdo da unidade. Existem
escalas de saida analdgicas e configuracdo para Consisténcia e Saida de Temperatura.

1. No menu Parametros definir Escala de saida analdgica 1. Ajustar AO1 Valor limite baixo para
4 mA , AO1 Alto limite para 20 mA e filtro AO1 para amortecimento;

2. Parametros de calibragdo Z = zero e S = declive;

3. O mododeerro é o modo de saida analdgica 1, caso seja detectado erro (sem efeito, congelamento,
22 mA, 3,5 mA);

4. Efeito de parada de processo na saida analdgica 1, quando a entrada bindria para parada
de processo € ativada. Binario entrada é contato seco, ndo hda necessidade de alimentacdo
de tensdo. Isto é normalmente usado para ajustar a medi¢do para 4 mA quando a tubulacado
estd vazia ou quando as tubulagdes ndo estao funcionando;

5. Hart ID é o endereco de comunica¢do da Hart;

6. Definir data e hora;

7. Definir o tempo de duragao da amostragem para armazenar os valores de medic¢do;

8. Definir idioma;

9. Unidade de temperatura definida;

10. Definir senha; 000 significa que ndo é necessaria nenhuma senha;

11. Definir contraste de exibicdo;

12. Ativar o controle de nivel automatico. Isto normalmente é sempre ON;

13. Detectar tubo vazio: ON, isto é para detectar quando a tubulagdo de processo esta vazia.
Funciona com KC7 maior FT tamanhos FT200-FT300. Pode ser desativado em tamanhos FT
menores e com modelo IT;

14. Definir o modo de controle Local ou Remoto para selecdo da receita. Remoto = entradas
binarias Grau 1 e Resultado da Grau 2;

33

AL 1D D
MPpp



ENGINSTREL
ENGEMATIC

15. O nome da polpa pode ser alterado e a receita (1, 2, 3 ou 4) pode ser selecionada
manualmente quando o modo de controle = Local;

16. Escala de saida analdgica 2. Definir AO2 Valor limite baixo para 4 mA, AO2 Valor limite alto
para 20 mA. Damping (Filtro AO1) é o mesmo que a saida analdgica 1;

17. Editar o conteudo da polpa. Quando sdo usados fillers e sua composi¢ao e quantidade é
conhecida, entdo os parametros de calibracdo podem ser alterados determinando-se os
parametros de filler;

18. Escala de saida analdgica 3. Definir AO3 selecionado Valor limite baixo para 4 mA, AO3 Valor
limite alto para 20 mA.

7.4 - Parametros
7.4.1 - Calibracao ponto Gnico

A calibracdo com um Unico ponto pode ser feita de duas maneiras diferentes:

Realizar a calibragem, retirando uma amostra de consisténcia e pressionando o botdo de
amostra para armazenar valores medidos.

Se a consisténcia medida for diferente do valor de laboratério, calcular novo S (Slope) no display
KC7. Digite o valor do laboratério em:

CALIBRAGAO -> VALORES DE LABORATORIO.

Depois disso, por favor, realize o CALIB. CALCULO e escolha a nota e salve o resultado do calculo
(S =inclinagdo) por ENTER.

Ou calcular o novo valor S (Slope) manualmente por:
Novo S = Velho S * (valor de laboratério / valor KC7)

Insira o novo valor da inclinagdo no menu Calibragao.
7.4.2 - Calibragcao multiponto

A calibragdo multi-ponto pode ser usada quando sdo armazenadas no minimo 2 amostras na
memoria do sensor.

Ao pressionar o botdo Amostra, o sensor armazena os valores medidos na memoaria. Os valores
de laboratério devem ser inseridos respectivamente na memdéria KC7. Quando 2 ou mais
amostras sdo armazenadas, o calculo pode ser realizado.

O valor padrao para a inclinacdo é S = 1,0 e para o offset Z=0,0.
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CAPITULO 8 - INICIALIZACAO

8.1 - Manutencao regular
N3o é necessaria manutencdo regular ou KC7.

8.2 - Solucao de problemas
Os alarmes podem ser verificados no Menu Manutencdo - Alarmes. O numero de alarmes entre
parénteses.

Mensagem de alarme/erro Possivel razdo
Tempo de comunicagdo da | e O sensor ndo tem energia ou a comunicagdo RS-485 n3o esta funcionando.

unidade de RF fora e O cabo de interconexdo, conector ou pino do conector é desconectado ou
danificado.
e Verificar os fios dos cabos, conectores e pinos dos conectores
Tubo vazio e Sem polpa ou agua na tubulagdo do processo

e Qualidade do sinal acima de determinado limite (padrdo 100)

e Conteudo de ar muito alto.

Atraso fora dos limites Os valores dependem do modelo do sensor: por exemplo, consisténcia muito alta.
Consulte o KPM.

Temperatura do sensor ou | Acima de 100°C

da polpa muito alta
Temperatura do sensor ou | Abaixo de 0°C
da polpa muito baixa

Cs%- leitura muito alta Sobre determinado Cs (saida analdgica) alto valor limite
Cs%- leitura muito baixa Abaixo de dado Cs (saida analdgica) baixo valor limite
Nivel de RF muito baixo e Sinal abaixo de -35 dB.
e Condutividade muito alta.
Problema .
Calibragcao Se houver variagao entre a medi¢ao em laboratério e a KC7

e O conteudo de ar é muito alto e os efeitos no nivel de sinal aumentam valor de
consisténcia medido.

o A condutividade é muito alta. Verifique o nivel de atenuagdo (deve estar abaixo
de 110 dB).

Contaminagdo nas antenas.

O display ndo liga Fonte de alimentagdo ndo conectada

e Tadbua de medicdo quebrada

e Alimentacdo elétrica (medida +5VDC e +12VDC)

e Interruptor de energia

Erro de medigdo Sinais on-line:

e O nivel de RF esta normalmente em torno de -25 dB (-20...-30 dB). Quando abaixo de -30
dB, o sensor esta fora da faixa de operagdo normal, mas ainda pode funcionar até -45

e Atenuacdo na medi¢do. Normalmente abaixo de 110 dB. Em caso acima de 110 dB, o
sensor esta em seu nivel maximo de desempenho, talvez a condutividade é muito alta ou
algo mais...

e A qualidade do sinal normalmente é inferior a 50. Um nimero menor significa melhor
qualidade do sinal. A qualidade do sinal é superior a 50 significa ma qualidade.
Normalmente mais de 100 significa que o ar na polpa/tubo esta vazio. Méximo o nimero
é 360.

e Os valores de atraso do canal de referéncia sdo exibidos na terceira pagina e normalmente
permanecem estaveis +/- 5 unidades.

o A medigdo do atraso é estavel ou constante. Normalmente, o atraso é mudando quando a
consisténcia ou a temperatura muda.

o Sinal de consisténcia instavel devido a sujeira/material preso entre antenas.

e A unidade de RF pode estar danificada.
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Para ter acesso ao nosso catalogo e manual digital do Transmissor de Consisténcia de
Microondas KC7, acesse nosso site https://www.engematic.com.br ou
escaneie o QrCode a seguir:

Enderego: Rua Pilar do Sul, n253 - Jardim Leocadia | Sorocaba -SP
Contato: (15)3228-3686 | (15) 3228-4165

ENGINSTREL ENGEMATIC INSTRUMENTAGAO LDTA.

“O seu desafio é a nossa solugdo”.
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