Manual do usuario

PTU 800

SENSOR DE TURBIDEZ
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Capitulo 1 - Visao Geral do Produto

O sensor de turbidez PTU-800 é baseado no método de combinagao de absorgao infravermelha
e luz espalhada. A luz infravermelha enviada pela fonte de luz é dispersada pelas particulas
suspensas na amostra. Por fim, é convertida em sinais elétricos pelo detector fotoelétrico,
obtendo-se o valor de turbidez da amostra apos o tratamento por sinais analogicos e digitais.
Este produto é amplamente utilizado no monitoramento online da turbidez da agua na entrada e
no tanque de sedimentagdo em estacdes de tratamento de agua e no monitoramento online em
estacdes de tratamento de esgoto, processos de producgdo industrial e processos de tratamento
de aguas residuais. As especificagdes técnicas do sensor sdo mostradas na Tabela 1.

Especificacao Detalhes

Intervalo de Medicdo 0.01-100 NTU, 0.01-4000 NTU

Menos de +2% do valor medido ou 0,1 NTU,
critério maximo

Precisdo de Medig¢ao

Repetibilidade +2%
Resolugcao 0.01~0.1 NTU, depende da faixa diferente
Faixa de Pressao <0.4Mpa
Velocidade do Fluxo <2.5m/s,8.2ft/s
Corpo Principal: SUS316L (versdo comum),
Material Liga de Titanio (versao agua do mar) Cabo:
PUR
Temperatura de Operagao 0~45°C (nao congelar)
Peso 1.65KG
Nivel de Protegao IP68/NEMAGP

Padrao: 10m, o maximo pode ser estendido

Comprimento do Cabo para 100m
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Dimensao Externa SUS316L/Liga de Titanio:

Sem dispositivo de limpeza automatico:
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Com dispositivo de limpeza automatico:
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Dimensao externa de PVC:
Sem dispositivo de limpeza automatica:

Com dispositivo de limpeza automatica:

299.5
199 ,--ﬂ

[l |

Observacgao: As especificagdes do produto estédo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio.
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Capitulo 2 - Instalacao
2.1 Conexao ao Sensor
2.1.1 Conexao com o Transmissor Geral UNI-20

Conforme mostrado na Figura 1, conecte o conector rapido do sensor de turbidez ao conector de
aviacao do transmissor geral UNI-20.

Figura 1 - Diagrama de conexao entre o sensor e o transmissor geral UNI-20

2.1.2 Conexao com o Transmissor Multiparametro MUC-200

Como mostrado na Figura 2, conecte o conector rapido do sensor de turbidez ao conector
aeronautico do transmissor multiparametro MUC-200.

Figura 2 - Diagrama de conexdo entre o sensor e o transmissor multiparametro MUC-20



£ E ENGINSTREL
ENGEMATIC
2.2 Instalagao de Sensores

2.2.1 Instalagao fixa lateral do tanque com desmontagem rapida
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Figura 3 - Esquema de instalagao rapida na lateral do tanque (espago na parede)
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Figura 4 - Esquema de instalagao lateral do tanque para desmontagem rapida (solo)
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2.2.2 Instalagao fixa classica a beira da piscina
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Figura 5 - Esquema de instalagao fixa classica a beira do tanque
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2.2.3 Instalacgao fixa do corrimao
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Figura 6 - Mapa esquematico de instalagao fixa do corrimao
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Capitulo 3 - Interface e Operacao

3.1 Operacgao do Transmissor Geral UNI-20

3.1.1 A Tela Principal

Quando um sensor esta conectado ao Transmissor, a tela mostra os dados medidos pelo sensor,
hora, erros, avisos e assim por diante. A tela principal € mostrada a seguir.

| B 15305

(CHL:ST

e 35 .28

ro

- 4
§—1— url:4.00mA
| —
1- Exibicao de horario 2- Nome e canal do sensor
3- Os dados medidos do sensor 4- A unidade de dados medidos

5- Exibi¢cao de falha/saida de corrente em loop/rele/ (interruptor da tela principal, direita e
esquerda)

3.1.2 Configuragao do Sensor

O sensor pode ser configurado com opgdes como Informagdes do Sensor (Info), Calibragao (Cal.),
Fator, Desvio, Tempo de Resposta, Limpador, Dados Atuais, Faixa, Reset e Reset de fabrica
(FAC.).

Opcoes Descricao
Informagdes do Sensor Verifique o niumero de série, o software
Calibragao (Cal.) Calibrar o sensor.

O fator calibrado atual esta exibido, o valor padrao € 1.

Fator (Intervalo ajustavel: 0,1~10)

O valor padrao ¢ 0.

Desvio (Intervalo configuravel: -100~100)

Defina o tempo de resposta do sinal, o valor padrao é 60s.

Tempo de Resposta (Intervalo configuravel: 1~60)
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Limpar |1\/Ianua!, Intervalo (Faixa ajustavel: 15/30 min, 1/4/12 horas,
13/7 dias)

Dados Atuais Exibindo o valor medido no estado normal.

Alcance Digite 666000 para definir o alcance do sensor.

Redefinir Digite 666000 para restaurar a configuragao padrao.

fRéisr,its:r(?:rAcc(;).r)lfiguragées de Digite 666000 para restaurar as configuragdes de fabrica.

3.1.3 Calibragao

Observagao: “xxx (nome do sensor) CH1/2” sera exibido no menu se a selegao do transmissor for
de dois parametros; “xxx (nome do sensor)” sera exibido no menu se a selegao do transmissor
for de um unico parametro.

O sensor de turvacao foi calibrado na fabrica e pode ser calibrado de acordo com os seguintes
procedimentos. A calibracio da turvacao requer o uso de liquido padrao de turvagao. Existem dois
meétodos de calibragdo para o sensor de turvagao.

3.1.3.1 Calibracao de Fatores

Se houver um grande desvio entre o valor medido e o valor padréo, a inclinagdo da curva de
calibragao precisa de calibragao de fator

1. Defina o “Fator” como 1 e a “Desvio” como 0, limpe o sensor.

2. Mergulhe lentamente o sensor na solugao padrao de turbidez.

3. Aguarde até que o valor se estabilize e registre o valor estavel.

4. Calcule o fator de correcao. O fator de correcao € igual ao valor da solugao padrao dividido pelo
valor medido. (Fator = valor da solugao padrao / valor estavel)

5. Selecione “MENU”> “ST (CH1/2)"> “Fator”, insira o valor do fator de corre¢ao calculado em
“Fator” e pressione “ENTER” para concluir a calibracao.

3.1.3.2 Calibragao de Curva

1. Conecte o sensor ao transmissor.

2. Pressione “MENU” para entrar no menu principal, selecione “ST (CH1/2)” e pressione “ENTER”.
3. Entre na interface de “Fator” e “Desvio” respectivamente, configure o “Fator” para 1 e o “Desvio”
para 0.

4. Na interface “ST (CH1/2)", pressione as teclas “Para cima” e “Para baixo” até a opgéo
“Calibragao (Cal.)”, pressione “ENTER?”, digite a senha “666000”, pressione “ENTER”, pressione a
confirmagéao para sair da interface de senha e voltar ao menu. Para selecionar novamente a opgéo
“Calibragao (Cal.)”, pressione “ENTER” para entrar.

5. Apos limpar e secar o sensor, coloque-o em agua destilada. Depois de um tempo, pressione
“‘ENTER”.

6. Verifique o valor P2. Apds aguardar um periodo, quando o valor de P2 na interface estiver
inferior a 17 e estavel, pressione “ENTER”.

7. Remova o sensor da agua destilada e seque-o. Coloque o sensor na solugédo padrao, insira o
valor padrao “500-700 NTU”. Apds aguardar 10s, pressione “ENTER”, espere o valor ser exibido
no canto superior direito da interface. Quando o valor inserido estiver préximo e estavel, pressione
‘ENTER” e a calibracao estara concluida.
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3.2 Operagao do Transmissor Multiparametro MUC-200

Ao selecionar a caixa de parametros da turbidez pela tela sensivel ao toque, é possivel configurar
varios parametros (Informacdes da sonda (Info. da sonda) e calibrag&o, etc.) do sensor, como
mostrado na figura a seguir:

Mult.transmitter 2023-11-08 16:03:06 Operator m
IR

IProbe info.

|Calibration Turbidity  : 1788.3NTU

|Setting

ICurve

Por favor, consulte a tabela a seguir para a descrigao especifica de cada parametro.

Opcoes Descricoes
Valor em Tempo Real (V) Exibindo o valor medido no estado normal.
Informacgdes da Sonda (info.) Revise as informacgdes do sensor.

Calibracao (Cal.)
Calibracao Desvio: O valor padrao € 0. (Intervalo ajustavel: -100~100)
Fator: O valor padrao é 1. (Intervalo ajustavel: 0,1~10)

Tempo de Resposta (Resp. time): Defina o tempo de
resposta do sinal, o valor padréo € 60s. (Faixa ajustavel:
1~60)

Escova: Limpeza manual e configuragao do Intervalo
Configuracao Automatico (Auto Span).

(Faixa ajustavel: 15/30min, 1/4/12horas, 1/3/7dias)
Redefinir: Restaurar a configuragcao padrao. Redefinir de
fabrica

(Reset FAC.): Restaurar configuragéo de fabrica.
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3.2.1 Valor em Tempo Real

Selecione e entre na interface “Valor em Tempo Real (Real-time V)", & possivel visualizar o “Valor
de Turbidez” atual, que é mostrado da seguinte forma:

Mult.transmitter 2023-11-08 16:03:06 Operator /\||
IProbe info.

ICalibration Turbidity @ 1788.3NTU

ISetting

ICurve

3.2.2 Informagoes da Sonda

Selecione e entre na interface “Informag¢des da Sonda (Info. da Sonda)”, é possivel visualizar o
“‘Numero de Série (SN)” e a “Versao”, conforme mostrado abaixo:

Mult.transmitter 2023-11-08 16:03:35 Operator fl‘ T
|Real-time V
|Probe info.
IGib e SN. . 5BG20612907T
Version 20132308170
|Setting
ICurve

3.2.3 Calibracao

Selecione e entre na interface “Calibracao” para calibrar o sensor. A calibragédo do
sensor pode utilizar o método de calibragao de circuito optico.
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O sensor de turbidez precisa ser calibrado antes do uso (ele ja foi calibrado na fabrica). Seus
usuarios podem calibra-lo por conta prépria seguindo os passos mostrados abaixo, e a calibragao
da turbidez requer solugcao padrao de turbidez.

Etapas especificas de calibragao:

1. Defina os parametros relevantes (defina o fator como 1 na configuragcéo de calibragéo) e limpe
0 sensor.

2. Clique em "Calibracao (Cal.)" (é necessario inserir a senha 666000), coloque o0 sensor no ar e
aguarde um momento antes de pressionar "Proximo".

3. Coloque o sensor na agua destilada. Apds aguardar um momento, verifique o valor de P2.
Depois de esperar até que o valor de P2 na interface esteja abaixo de 17 e estavel, pressione
"Préoximo”.

4. Retire o sensor da agua destilada e limpe-o. Coloque o sensor na solugao padrao, insira o valor
padrao "500-700NTU" em STD, aguarde 10s e pressione "Proximo", depois de um periodo até
que o valor exibido em tempo real na interface esteja proximo do valor da solugédo padréo inserido
e estavel, pressione "Proximo" para completar a calibragao.

5. Ao final da calibracéo, retire o sensor da agua destilada e limpe-o.

Mult.transmitter 2023-11-08 16:03:49 Operator /\| |
IReal-timeV R
F. XV N Settin
: Cal. =
|Probe info. = s
B in solution, enter the value of the liquid, p
ress next.

ICalibration o
STD: 500 Turbidity: 1767.5 NTU

|Setting P1:182.500 P2:1822.32
Real-timeV
Turbidity: 1772.6 NTU AD: 523.08
3.2.4 Configuragao

Selecione e entre na interface “Configuracao” para definir “Tempo de Resposta (Resp. time)”,
“Escovador”, “Redefinir’ e “Redefinir de fabrica (Reset FAC.)” conforme mostrado abaixo:

Mult.transmitter 2023-11-08 16:09:20 Operator {,;J\

IReal-timeV

Resp.time 60 S [tud
|Probe info.

Brusher mAuto Span 15Min - EEiIH
ICalibration m
ISetting Reset FAC.

{Curve
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3.2.5 Curva

Selecione e entre na interface “Curva” e ajuste o tempo; € possivel visualizar a mudanga dos
dados medidos no tempo selecionado, conforme mostrado abaixo:

Mult.transmitter 2023-11-08 16:04:55 Operator m
|Real-time V Turbidity

IProbe info.

ICalibration i3 -‘

|Setting i ‘

1Cunve

2023- 1 - 1 0H
2023- 1 -1

Capitulo 4 — Manutencao

Para obter os melhores resultados de medi¢ao, € muito necessario manter o sensor regularmente.
A manutencgéo inclui principalmente a limpeza e a inspegédo de danos no sensor. Vocé também
pode verificar o status do sensor durante a manutencgéao e inspecgao.

4.1- Limpeza do Sensor

As duas lentes do sensor precisam ser limpas e mantidas regularmente para garantir a precisao
da medi¢gao com base no uso real. Lave com agua limpa e, em seguida, limpe com um produto de
limpeza e um pano para remover manchas persistentes.

4.2 - Inspecao de Danos no Sensor

Verifique a aparéncia do sensor para ver se ha danos; se estiver danificado, entre em contato com
o centro de servigco pés-venda a tempo para a substituicdo, para evitar falhas causadas pela agua
devido ao dano. Nota: Recomenda-se substituir o anel de vedagao uma vez por ano.

4.3 Substituicao da Lamina do Sensor
Recomenda-se que a lamina do sensor seja substituida trimestralmente por uma nova de
borracha, os passos especificos sdo os seguintes:
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SUS316L/Titanium Alloy: PVC:

Blade Blade

1. A posicéo do raspador é mostrada na figura;
2. Remova a folha de borracha do raspador;

3. Em seguida, aplique lubrificante no suporte;
4. Carregue a nova folha de borracha.

Capitulo 5 - Problemas e Solu¢oes do Geral

Transmissor

Falha

Solugoes

Alarme de Umidade

Umidade >9%, por favor entre em contato com o departamento de
suporte técnico.

Observagao: Em caso de outros problemas insoluveis, entre em contato com nosso servigco de
pos-venda ou departamento de suporte técnico.

Capitulo 6 - Descricao Especial

O limpador autolimpante opcional é acionado por motor. Para evitar danos a engrenagem interna
do motor, ndo mova o limpador manualmente.
A garantia ndo cobre mau funcionamento ou danos causados pelo movimento manual do limpador.

O ciclo padrao do limpador € uma vez a cada 1 hora. Se o ciclo do limpador se tornar mais curto,
o ciclo de manuteng¢ao também deve ser encurtado:

Intervalos mais curtos do limpador resultardo em uma vida util mais curta do limpador. Por favor,
ajuste cuidadosamente o ciclo do limpador.
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